Ertcilt auf Grund des Ersten Uberleiiungsgeseizes vom 8. Juli 1949 

(W5GBL S.175) 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




AUSGEGEBEN AM 
14. AUGUST 1952 



DEUTSCHES PATENTAMT 

PATE NTSCH RIFT 

Jfr. 846 663 m 

KLASSE 67a GRUPPE 32 01 S£J 

LjtiayXrr /67 a ^> 



Emil Ley, Zurich (Schweiz) 8^ 

ist als Erfinder genannt worrien — — 



Maschinenbau Leya A.-G., Muttenz, Basel (Sdiweiz) 
Schleifeinrichtung an Schleifmaschinen 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 27. Juni 1950 an 
Patentanmeldung bekanntgemacht am 8. November 1951 
Patenterteilung bekanntgemacht am 19. Juni 1952 
Die Prioritat dor Anmeldung in der Schweiz vom 28. November 1947 ist in Anspruch genommen 



o 
o 



Schleifeinrichtnng an Schleifmaschinen, insbeson- 
dere an \fesser- und Flachenschleifrnaschinen. 

Bei viclen Arbciteu, hauptsachlich l>eim Schlei fen 
5 von Messeru fiir I lolzhobclmaschinen, Papier- und 
Rarloiischiieidmaschincit. ist es erforderlich, mit 
cincr groben Scheibe erst das Messer so weit zu 
schlei fen, dati cntstandene Schartcn ausgeglichen 
sind. Fiir den Feinschlift' ist dann eine feinere 

io Scheibe erforderlich. liisher ist es noeh nicht gelun- 
j^cii, eine Schlei f scheibe zu schaffen, welche fiir 
[Jrob- mid KcinschlitY gleich .uut ^eeignet ist; claher 
isl eiti Sc!ileifsclieil»en\vechsel erforderlich, der je- 
• loch so vie I Zeit henotigt, daft, um das Auswechseln 

15 /.u sparen. seiir oft mit einer Feinschleifscheibe auch 
der Vorschliflf vor^enomtiicn wird, wobei dann die 
Feiiischh*il"soheibc. um raseher nrbeiten zu konucn, 



incistens zu stark uugestellt wird. so daB sich das 
Werkstiick erwarmt und die Scheibe beschadigt 
wird. 20 

Vorliegende Erfindung ermoglicht, eine Schleif- 
einrichtung an Schleifmaschinen zu schaft'en, mittels 
welcher wechselweise eine Vorschleif- und eine 
Feinschleifscheibe ohne Auswechseln derselben zur 
An wen dung gebracht werden konnen. Sie besteht as 
darin, dafi eine Vorschleif scheibe und eine Fein- 
schleifscheibe koaxial ineinander angeordnet sind 
und daB die Welle der inneren Scheibe axial ver- 
schiebbar in der Welle der aufieren Scheibe gelagert 
ist, so dalJ die Schlei ffiaehe der inneren Scheibe iiber 30 
die der auBeren Scheibe vorstellbar und dadurch in 
Arbeitsstellung bringbar ist. Die Vorschleifscheibe 
ist zweckmiiBig durch Schleifbacken gebildet, welche 
in einer Haube befestigt sind. 
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In der Zeichnung ist eine beispielsweisc Aus- 
fuhrungsform des Erfindungsgegenstandes veran- 
schaulicht; es zeigt 

Fig. £ die Schleifeinrichtung an emer nur ziini 
5 Teil gezeichneten Schleifmaschine im LangsschniU ; 

Fit; 2 zeigt einen Querschnitt nacli Lnnc I-l in 
Fig. 3 einer aus Schleifbacken gebildeten Vorschleif- 
scheibe. die in einer Haube befestigt ist; 

Fig. 3 zeigt einen Schnitt nach Lime 11-11 m 

1 Fi^4 zeigt einen I.angsschnitt durch eine Fein- 
schleifscheibc und deren Halte- und Befestigungs- 

seheiben; „ ,. TT , . ., , 

Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf die Haltescheibc 

15 V °Fig.6 zeigt in groBerem MaBstab eine Ansiclit in 
Pfeilrichtung nach Fig. 5. 

Auf dem Schleifscheibenschlttten 1, dcr mil 
Rollen2 auf den Fiihrungsbahncn 3 des Schleif- 

ao maschinenbctts 4 gelagert ist, sitzt der Lagcrauf- 
satz 5 welcher der vertikalen Lagerbuchse 6 als 
Fuhrung dient, die am Gehause 7 eines Antnebs- 
motors M gebildet ist. Die Lagerbuchse 6 weist em 
Gewinde 8 auf, welches in den Gcwindenng 9 ein- 

a5 greift Der Gewindering 9 ist mit einem Handrad 10 
und einem Schaltrad 11 verbunden, so daB cr ent- 
vveder von Hand oder durch eine nicht gczeichnete 
Schaltklinke fur die Schleifscheibenzustellung drch- 
bar ist. Der Gewindering9 ist mit einem zvveitethgen 

30 Kragenring 12, der auf dem Lageraufsatz 5 mittels 
der Schrauben 13 befestigt ist, axial gesichert. 

In der Lagerbuchse 6 sitzen Walzlager 14, 15 
und 16. von denen die Lager 15 und 16 zur Fuhrung 
der Schleifscheibenspindel 17 dienen, wahrend nn 

35 Lager 14 die Motorac'hse 18 gefuhrt ist. Die Moior- 
achse 18 ist mit dem Gewinde 19 «» d,e Schleif- 
scheibenspindel 17 eingeschraubt. Auf das unterc 
Ende der Schleifscheibenspindel 17 »st erne Hau be 
20 aufgeschraubt, in der die die Vorschleifscheibe 

♦o bildenden Schleifbacken 22' befestigt sind. In der 
Bohrung der Schleifscheibenspindel 17 ist axial vcr- 
schiebbar die Schleifscheibenspindel 23 der innercn 
Feinschleifscheibe 24 gelagert. In die Schleif- 
scheibenspindel 23 ist cin Stab 25 eingeschraubt der 

45 durch die Bohrung der Motorwelle hindurchfuhrt 
und mit einer GrifTkugel 26 endigt. Mit der Griff- 
kugel 26 kann somit die Schleifflache der koaxial in 
der Vorschleifscheibe angeordneten mneren Schleif- 
scheibe 24 iiber die Schleifflache der Schleifbacken 

50 22' hiriaus vorgeschoben werden, so daB nur die 
Schleifscheibe 24 arbeitet. 

Aus den Fig. 2 und 3 ist die Befestigung der Vor- 
schleifbacken 22 ersichtlich. Die Innensette dcr 
Haube 20 weist drei Fiihrungsklotze 29 auf (es 

55 konnten auch mehr sein), die in gleichen Abstanden 
verteilt und mittels Schrauben 30 starr mit der 
Haube 20 verbunden sind. Zwischen diesen Fuh- 
rungsklotzen sind Klemmklotze 29* angeordnet, 
welche mit Schrauben 30, gegen die Innenwand der 

60 Haube 20 gezogen sind. Die Vorschleifbacken 22 
weisen schrage Flachen 28 auf, welche mit den schra- 
gen Flachen der Fiihrungs- und der Klemmklotze 29 
bzvv. 29 0 korrespondieren. Durch die Keilwirkung 



der schragen Flachen der Schleifbacken 22' und der 
Klotze 29 und 29 w werden die Schleifbacken beim 65 
Fcstziehen der Schrauben 30 gegen die Innenwand 
der Haube 20 gedriickt. Durch die Fliehkraft der 
Klemmklotze wird dieser AupreBdruck noch wesent- 
lich erhoht und verhindert ein Sichlosen der Schleif- 
backen 22', selbst wenn sich die Schrauben 30 der ?0 
Klotze 29 fl losen wiirden. Die Fiihrungsklotze 29 
sind dicker als die Klemmklotze 2t )a und dicker als 
die Vorschleifbacken 22'. Finer der Fiihrungsklotze. 
is konnten auch mehrere sein. weist eine Nut 32 auf, 
in welcher der Stift 33 eine entsprechende An- 75 
yahl Stifle der Haltescheibc 34 i" K"K- 4 eingreift 
und diese gegen Verdrehen gegeniiber den sich dre- 
henden Backen 22' festhiilt. Die Scheibe 34 sitzt fest 
auf der Welle 23 (Fig. 1). Mittels der Scheibe 35 und 
der Schrauben 36 wird die Feinschleifscheibe 24, die 80 
topfforniig ausgebildet ist, eingeklemmt. Die Fuh- 
1 ungsklotze sind auf der Innenseite 2i) b genau zylin- 
drisch ausgedreht und dienen der Scheibe 34, die den 
gleichen Durchmesser aufweist, als Fuhrung. Urn 
nun die Feinschleifscheibe 24 in irgendeincr Hohen- 85 
lace festzuhalten, ist. wie Fig. 5 und 6 zeigen, auf der 
Sclieibe 34 ein Fliehkraftkorper 37, es konnten auch 
mehrere vorgesehen sein. radial schwenkbar be- 
festigt. Der Fliehkraftkorper 37 sitzt mit einem ab- 
gesetzten Ende 38 in einer Ausfnisung der Scheibe 9Q 
^4 und wird durch den Stift 39 schwenkbar gehalten. 
Die Feder 40 druckt den Fliehkraftkorper 37 so 
stark an die Innenwand 29,, eines Fuhrungsklotzes 
daB cin axiales Verschieben der Scheibe 24 mit 
dem Knopf 26 bei stillstehenden Schleifscheiben 95 
moglich ist, die innere Scheibe 24 aber in der em- 
-estellten Hohenstellung in bezug auf die auBere 
stehenbleibt. Bei sich drehendem Motor wird durch 
die Fliehkraft des Fliehkraftkorpers 37, dessen 
Flache 37, so stark gegen die Innenwand 29* des 100 
Fuhrungsklotzes 29 gepreBt. daB die eingestellte 
Uohenlage der Scheibe 24 unverruckbar ist. Die 
Feinschleifscheibe wird beim Vorschleifen zweck- 
mafiig nur einige Millimeter hintcr die Schleifflache 
der Vorschleifbacken eingestellt und bewirkt da- 105 
durch ein Abschleudern des durch das Rohr 42 in 
diese Scheibe eingefiihrten Schleifwassers, das da- 
durch direkt zwischen die Schleifbacken und das 
YVerkstiick gespritzt wird. 

Durch diese Einrichtung, die insbesondere fur ll0 
Werkzeugschleifmaschinen mit Vorteil verwendbar 
ist, ist es moglich, ohne den Gebrauch irgendeines 
Werkzeugs die Vorschleifbacken oder die Fein- 
schleifscheibe in Arbeitsstellung zu bringen, wobei 
die letztere sowohl in der Arbeits- als in ihrer Ruhe- lt5 
stellung bei sich drehendem Motor automatisch un- 
verruckbar festgehalten ist. 

P AT EN TA NS PR f C HE: 

120 

i. Schleifeinrichtung an Schleifmaschinen, da- 
durch gekennzeichnet, daB cine Vorschleifscheil*? 

(22) und eine Feinschleifscheibe (24) koaxial 
ineinander angeordnet sind und daB die Welle 

(23) der inneren Scheibe (24) axial verschiebbar tas 
in\ler Welle (17) der auBeren Scheibe (22) ge- 
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lagert ist. so datf die Schleifflache der inneren 
Scheibe (24) iiber die Schleifflache der jiuBeren 
Scheibc (22) vorstcllbar und dadurcli in Arbeits- 
stellung bringhar ist. 

2. Schleifeinrichtung nacli Anspruch I. da- 
durcli gekennzeichnet, daB die iiuflere Scheibc 
(22) durch Schleifbacken (22') gebildet ist, die 
an der Innenwand einer Haubc (20) mittels Fiih- 
rungs- (29) und Klemmklotze (29J befestigt 
sind. 

3. Schleifeinrichtung nach den Anspriichen 1 
und 2, dadurcli gekennzeichnet, daB die Fiih- 
ruiigsklotze (29) starr mit der Haube (20) ver- 
hunden sind und an ihrer Innenflache (29^) 
zylindrisch ausgedreht sind, so daB sie einer 
Haltescheibe (34) der inneren Schleifscbeibe 
(24) als Ftihrung dienen. 

4. Schleifeinrichtung nach Anspruch 1, da 
durch gekennzeichnet, daB an einer Haltescheibe 
(34) der inneren Schlcifschcilie (24) mindestens 
ein Fliehkraftkorper (37) angeordnet ist, der bei 
sttllsteheiulen Scheiben derart federnd gegen die 
Innenwand (2%) eines Fiihrungsklotzes (29) der 
die ikuBcre Schleifscbeibe (22) bildenden Schleif- 



backen (22') driickt, daB ein axiales Verschiebcn 
der inneren Scheibe (24) von Hand noch mog- 
lich ist, with rend bei sich drehenden Scheiben die 
eingestellte Lage der inneren Scheibe (24) in 
bezug auf die auBere durch die Anpressung des 
Fliehkraftkorpers (37) unverriickbar ist. 

5. Schleifeinrichtung nach den Anspriichen 1 
und 2, dadurcli gekennzeichnet, daB die Schleif- 
backen (22') schrage Flachen aufweisen. die mit 
schriigen Flachen der Fiihrungs- (29) und der 
Klemmklotze (29,,) korrespondieren, so daB 
durch die Fliehkraft der Klemmklotze (29,,) die 
Schleifbacken (22') auch beim Losen der Befesti- 
gungsschrauben (30) der Klemmklotze (29,,) 
gegen die Haubeninnenwand geprefit werdeii. 

6. Schleifeinrichtung nach Anspruch 1, da 
durch gekennzeichnet, daB eine Vcrlangeruug 
der Welle (23) der inneren Schleifscheibe (24) 
durch eine Langsbohrung der Welle (18) eines 
\ntriebsmotors(A/) derSchleifscheiben hindurch 
fuhrt und mit einem GrifT (26) auBerlialb der- 
selben endet, so daB durch Verschieben des Griffs 
(26) ein axiales Verstellen der inneren Schleif 
scheibe (24) moglich ist. 



*5 



30 



35 



40 



45 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 



© 5298 8. 52 



BNSDOCID:<DE B46663C1 \ > 




This Page Blank (uspto) 



